ASSOMQC

ASSOCIAZIONE NAZIONALE
COSTRUTTORI TECNOLOGIE PER CALZATURE,
PELLETTERIA E CONCERIA
[ |
| IL QUADRO
HRHOHL" ]
SOSTENIBILITA':
Da elemento chiave della comunicazione e dei nuovi modelli business nel
settore moda e non solo
A disciplina aziendale
MANAGEMENT POLICY
ASSOCIAZIONE
NAZIOMALE
COSTRUTTORI
TECHNOLDGIE
PER CALZATURE, A e o
PELLETTERIA TR TN C5at)
E CONCERIA 2 E\‘—‘/ 'x@j/’ =)



L' IMPEGNO

ANSOMNC  m— 2) ECCO eCCO LEATHER
1) NIKE

CLIMATE &
ENERGY

RESPOMSIBLE BUSIMESS

Responsible for every step

—— ECCQ is frie enly major sl pany o d operale our own production
e and retail fa s uence comes greal
responsibilify sponsibillty and.do owr best fo
make our impact on
0 mamicrsin 0 mmrw i O U
T— [——— | o | 1N N .
s S I - —— -
- e e .
e e
ey
[ F t eN
#M SUSTAINABILITY
& ABOUT = G COMMITMENTS = DOWR GATS AMD RESQUSCS =
HUGO BOSS mpie: LNQo LD intere ciclo di vita dei suol prodott,
per protegere ke orse Nanrak | piy’ POSSIENe MIVErsO PrOCess! IBCNODGIO NMEQEt € EPeTDs el artionte. ABOUT
SEHEATMERTD  ER L
Fresemer s 5 Durarte e o i e U3 @ o veh O Pcust e ¢ g : Nart -
Awatase s mwmnal @ Gebe procedure, crima QU ¢ O AAGE OrMa  mateia O DOSAITEA ¢ - R
PIOCRSS, o AN O SUPOOTINE | QuN § COMGUMO 0 3000 € F  con i Fo0us Sl MIGKAATENSD  arrtserte shevers ger W o 7
WA O SVREPO € OGN CON  CATON ROCEIE SOND Srem N Oake S0 SO, SoCMth & NItV er T || I£ f A 3
st rhevece fm coresserdzore Schnns Congartamerte. X, L9 L Py | |
rarmteserne.
ASSOCIAZIONE 4.) H&M
NAZIONALE
COSTRUTTORI
rooose — 3) HUGO BOSS
PER CALZATURE, (,;—H o A
3 ERl - R VT = RO \
PELLE I TERIA () L) el )
E CONCERIA 3 W NS NS

IL GRUPPO DI LAVORO
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CATENA DI FORNITURA :
.7 Cooperation at DSI
q,zﬁm!s Schul s
i CLeAR
creazione di gruppi di lavoro internazionali P GIHGNG 2016, )

(con adesione volontaria) per costruire delle
’7 «linee guida» di fornitura

RSL, fino ad ora, il lavoro si e focalizzato sulla sicurezza del prodotto
(cioe la lista delle sostanze chimiche attualmente proibite SVCH secondo REACH)

2
» dal 2015: ZERO DISCHARGE, g PDA&

e piu indirizzato a controllare il rischio @ ZDHC

Solbli chimico degli scarichi di processo a0 BTG
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ORIENTARSI

ASSOMALC ha voluto anticipare i tempi di questo processo

¥

2015: prima azione di sondaggio per valutare la possibilita di
costruire un protocollo di CLASSIFICAZIONE energetica.

Parallelamente, Associazioni di altri settori merceologici hanno
sviluppato iniziative orientate ad indirizzare e supportare le imprese
meccaniche italiane

ACIMIT ha iniziato un percorso nel 2011 e presentato nel 2012
un’iniziativa proprio per rispondere a questa necessita.
CON LO SCOPO DI METTERE IN EVIDENZA L'IMPEGNO
ALL'INNOVAZIONE TECNOLOGICA NELLE MACCHINE

PROGETTO

* Il Carbon Footprint o impronta ecologica / energetica (CFP)
e una misura che esprime in CO2 equivalente il totale delle
emissioni di gas ad effetto serra associate direttamente o
indirettamente ad un prodotto, un’organizzazione o un servizio

{_CO¢

« In conformita al Protocollo di Kyoto, i gas ad effetto serra da
includere sono: anidride carbonica (CO2), metano (CH4),
protossido d’azoto (N20), idrofluorocarburi (HFCs), esafluoruro
di zolfo (SF6) e perfluorocarburi (PFCs)

« La misurazione della Carbon Footprint di un prodotto o di un
processo richiede in particolare [’individuazione e la
quantificazione dei consumi di materie prime e di energia
nelle fasi selezionate del ciclo di vita dello stesso




FINALITA'
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« Lobiettivo della targa verde € quello di «fare fronte
COo comune» utilizzato come mezzo di comunicazione al

mercato/cliente, uno strumento distintivo nel quale sono
evidenziati i parametri di efficienza della macchina, senza
gravare ulteriormente i produttori con limitazioni tecniche o
costi.

Il calcolo del Carbon Footprint puo essere uno strumento di
strategico di comunicazione e marketing, essendo
direttamente collegato ai consumi e percio necessario per
contribuire a validare un processo dal punto di vista della
sostenibilita

« La “Targa Verde” potra essere applicata ai macchinari
oppure allegata alla documentazione tecnica e / o
ASSOCIAZIONE o
NAZIONALE promozionale
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METODOLOGIA
UNNOMING I
» (lassificazione questionario di raccolta dati, finalizzato a:

» capire gli aspetti fondamentali e i possibili vantaggi correlati ad un processo di
labelling energetico del settore conciario, pellettiero e calzaturiero

* raccogliere i dati tecnici delle macchine degli associati ASSOMAC (Champions)
inerenti la fase di manifattura e uso

* individuare alcuni parametri caratteristici delle macchine, in termini di consumo
energetico e impatto ambientale

LANDFILL .
REUSE * La Life Cycle Assessment (LCA) e
REPURPOSE un «Procedimento oggettivo di

8 valutazione dei carichi energetici
ed ambientali relativi a un
prodotto, processo o un’attivita,
asit 7 CEEEN effettuato attraverso

" E CYCLI Uidentificazione dell’energia e
dei materiali usati e dei rifiuti
rilasciati nell’ambiente»

ASSOCIAZIONE TRANSPORTATION MAINTENANCE
NAZIONALE
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LA TARGA VERDE
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Logo

GREEN LABEL OF Logo Azienda

ients Certificatrice
PRODUCT DESCRIPTION Declaration of
Commercial name: XXXXX XXXXX conformity
Machine type: XXXXX XXXXX c €
MACHINE WORK CYCLE
Short process description: XXXXX XXXXX XXXXX
Processed material: XXXXX CARBON FOOTPRINT
ENERGY/ENVIRONMENTAL PERFORMANCES XXXXX kg of €O, eq./kg of output material
Installed power: X0000C ..-l )

Electrical energy consumption: XXXXX
Thermal energy consumption: XXXXX
Compressed air consumption: XX)00
Sound emissions: XKKXX

CHEMICAL RISK

[
Present: YES/NO Managed: YES/NO ugh Life Cycle. S
BOUNDARY CONDITIONS T SR
Machine location country: J00000 XXXXX kg of €O, eq./kg of output material

Up-to-date data collection (Year): J000X Previous Green Labe!

The machine Is compliant with the essentlal requirements of ealth, safety and environmental protection egisiation of the reference country

La consapevolezza delle competenze e della qualita tecnologica raggiunta deve
diventare un elemento di forza dell’intero comparto, che da tempo presenta
soluzioni tecnologiche all’'insegna della sostenibilita.

seocezone Per questo il Fulcro del progetto e 'adesione VOLONTARIA ad una metodologia
“netmrron di VALUTAZIONE e CALCOLO delle prestazioni energetico/ambientali riferita

tenirzame. ad un ciclo produttivo definito dal produttore. —
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GREEN LABEL
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- Logo
GREEN LABEL OF . = Ar;ﬁ"gd
A Certificatrice

PRODUCT DESCRIPTION Declaration of

Commercial name: XXXXX XXXXX conformity
Machine type: XXXXX XXXXX C E

MACHINE WORK CYCLE
Short process description: JOOUXX X0000( XXXXX

Processed material: XMXXXX CARBON FOOTPRINT
ENERGY/ENVIRONMENTAL PERFORMANCES XXXXX kg of CO, eq./kg of output material
Installed power: XXXXX .."'. ;A

Electrical energy consumption: 30000
Thermal energy consumption: X000
Compressed air consumption: XXXXX
Sound emissions: J0000(

CH EMICAI. R[SK The Carbon Footprint value refers only to the real use of the machine / plant
= {production and end-of-life phases of the machire / plant are not considered)

Present: TES)’NO Man aged: YES{"D and measured through Life Cycle Assessment methodology

BOUNDARY CONDITIONS CARBON FOOTPRINT
ASSOCIAZIONE Machine location country: XXXXX XXXXX kg of CO, eq./kg of output material
NAZIDNALE Up-to-date data collection (Year): XXXX Previous Green Label

COSTRUTTO
# E‘ :IIJIE'_ I I LF' R The machine is compliant with the essential requirements of health, safety and emvironmental protection legislation of the reference country
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IL PERCORSO

( RINA SERVICES _ _ _ _
RINA: organismo internazionale di controllo che

casiaion corication ez, VA1ida il protocollo e la procedura di inserimento
dati e di generazione della

@ Targa Verde

ADESIONE DELLE AZIENDE attraverso due strumenti di attuazione:

A) MEMORANDUM d’INTESA dove l'azienda sottoscrive I'impegno al
rispetto del regole di utilizzo e gestione del sistema.

B) REGOLAMENTO, che definisce la metodologia e le modalita di
generazione della targa verde e dei loghi associati.
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